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41.

OPIS TECHNICZNY

PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt remontu/ modernizacji/ przebudowy budynku
Panstwowej Szkoty Muzycznej | i Il stopnia im. M. Kartowicza w Katowicach — ETAP
TECHNOLOGICZNY.

Etap TECHNOLOGICZNY obejmuje przebudowe sanitariatow i czesciowo Kkorytarzy
w czesci przed sanitariatami na wszystkich kondygnacjach, odtworzenie serwerowni
I przedsionka ciszy po stronie potudniowej na 1 pietrze.

OPIS PROJEKTOWANEJ PRZEBUDOWY-ETAP TECHNOLOGICZNY

Etap 5 obejmuje projekt i przebudowe nastepujgcych elementéw konstrukcyjnych budynku:

- wykonanie konstrukcji szachtéw instalacyjnych nad parterem, nad 1 pietreminad 2i 3
pietrem,

KONSTRUKCJA SZACHTOW INSTALACYJNYCH

Nowe otwory instalacyjne wyburzane w stropach sanitariatéw rozpietych nad parterem, 1, 2
i 3 pietrem nalezy wzmocni¢ za pomocg stalowych belek stropowych BS.1, BS.2 i BS.3.
Belki stropowe zaprojektowane z dwuteownikow HEB100 nalezy osadzic w odkrytych
zebrach i wiencach stropéw za pomocag kotew HILTI HAS-E-R na zywicy HIT-HY 150.
Belki kotwimy do Zzelbetowych ptyt stropowych stosujgc wklejane chemicznie prety
zbrojeniowe. Wyburzone fragmenty piyt stropowych odtwarzamy, z wytgczeniem nowych
otwordéw instalacyjnych, wklejajgc prety zbrojeniowe ze stali BS00SP do wienca $ciany
zewnetrznej i spawajac z drugiej strony do belek stropowych. Odtwarzane fragmenty piyt
stropowych betonujemy betonem C20/25.

Belki stalowe obetonowane betonem C20/25, stanowig oparcie dla murowanych $cianek z
bloczkéw z betonu komoérkowego gr. 10cm o gesto$ci 400kg/m® murowanych we
wszystkich sanitariatach. W trakcie robét nalezy doktadnie zinwentaryzowaé rozstawy
zelbetowych Zzeber stropéw i dokonaé ewentualnej korekty dtugosci elementdéw stalowych
belek.

OPINIA TECHNICZNA

Opinia techniczna dotyczy oceny mozliwosci wykonania remontu, modernizacji
i przebudowy sanitariatow i czesciowo korytarzy w czesci przed sanitariatami na wszystkich
kondygnacjach, odtworzenie serwerowni i przedsionka ciszy po stronie potudniowej
na 1 pietrze.

SPRAWDZENIE NOSNOSCI PODSTAWOWYCH ELEMENTOW KONSTRUKCJI
Sumaryczne obcigzenia od nowoprojektowanych warstw podtogowych, nowych warstw
sufitowych wyciszajgcych stropy oraz $cian dziatowych nie przekraczajg projektowanych
wysitkow dla ptyt, zeber stropowych i $cian nosnych.

OCENA STANU TECHNICZNEGO

1. Po odstonieciu $cian nosnych i stropéw dokonano ogledzin stanu technicznego
wszystkich elementéw konstrukcyjnych objetych etapem technologicznym.

2. Zarysowane stropy zainiektowano mikrocementem i zywicami. Spekane $ciany nosne
zszyto pretami i wyspoinowano.

3. Stan elementéw konstrukcyjnych jest dobry i zadowalajagcy i pozwala na prowadzenie
remontu/ modernizacji/ przebudowy budynku Panstwowej Szkoty Muzycznej | i |l stopnia
im. M. Kartowicza w Katowicach w ramach etapu technologicznego.

ZABEZPIECZENIA

KONSTRUKCJA ZELBETOWA

e Beton wibrowac,

e Zabezpieczy¢ przed przemarzaniem Ilub nadmiernym nagrzewaniem w okresie
dojrzewania,

e W okresie dojrzewania beton zwilza¢ wodg co 3 godziny.



4.2. KONSTRUKCJA STALOWA
¢ Elementy stalowe malowa¢ antykorozyjnie zgodnie z instrukcja.

5. UWAGI KONCOWE

e Roboty prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym z zachowaniem statecznosci
konstrukciji i przepisow BHP.

o Roboty zwigzane z przebudowa, remontem i modernizacjg sanitariatow i czesciowo
korytarzy w czesci przed sanitariatami na wszystkich kondygnacjach, odtworzenie
serwerowni i przedsionka ciszy po stronie potudniowej na 1 pietrze nalezy prowadzié¢
zgodnie z projektem technicznym opracowanym przez firme NAAP ARCHITEKCI z
Katowic.

6. MATERIALY KONSTRUKCYJNE

e beton C20/25

o stal zbrojeniowa A-11IN (B500SP)

e stal konstrukcyjna S235JR

o elektrody ER 1.46

o kotwy HILTI na zywicy HIT-HY 150 HAS-E-R

o kotwienie zbrojenia na zywicy HIT-HY 150

e bloczki z betonu komorkowego 400kg/m3 (klasa gestosci)

Opracowat:
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WYNIKI OBLICZEN STATYCZNO WYTRZYMALOSCIOWYCH

Zatozenia projektowe :

- obc. $niegiem - 0,90kN/m? (2 strefa — PN — 80/B — 02010/Az1)
- obc. wiatrem - 0,30kN/m? (I strefa — PN — 77/B — 02011/Az1)
- obc. zmienne - (PN - 82/B — 02003)
- stropy- 2,50kN/m?
- 3,00kN/m*
- 5,00kN/m?

- schody - 4,00kN/m?

Dane gruntowo-wodne :

- dokumentacje geologiczno-inzynierska opracowata firma Wojewddzkie Przedsiebiorstwo Wiertniczo-
Geologiczne z Katowic w czerwcu 1964r.,

- wykonano 4 otwory wiertnicze do gtebokosci 8,0 i 11,0m wykonane recznym zestawem wiertniczym oraz 7
odkrywek fundamentowych,

- w strefie posadowienia obiektu po warstwg nasypéw ztozonych z gruzu i ziemi o migzszosci 1,5 + 2,4m
wystepuja:
e muly prochniczne (pyty), namuty organiczne (gliny pylaste), przewarstwione piaskami pylastymi i zaglinionymi

0 migzszosci od 3,8 + 5,2m i konsystenciji plastycznej i migkkoplastycznej,

® ponizej zalegajg piaski $rednie i gruboziarniste ze zwirem i zwir,

- zalecono wymiane stabych gruntow holocenskich, wyksztatconych w postaci zanieczyszczonych organicznie
glin pylastych, pytow, piaskéw oraz torfow,

- ubytki wypetniono zwirem ubijanym warstwowo lub chudym betonem,

- zwierciadto wody nawiercono na gtebokosci 2,5m ponizej poziomu terenu z ustabilizowanym zwierciadtem na
rzednej 259,8m n.p.m.,

- woda posiada silng agresywnos$¢ kwasowo weglowa,

- w trakcie wykonywania podszybia dzwigu osobowego po wyburzeniu w plycie fundamentowej otworu pod wykop
podszybia, bedg przeprowadzone gadania gruntowe dla okreslenia rzeczywistych warunkéw gruntowo-
wodnych.

Warunki gérnicze:

Budynek zaprojektowano i wykonano zgodnie zaleceniami OUG Katowice i zastosowano zabezpieczenia czesciowe
na wptywy gornicze dla Il kategorii zdatnosci do zabudowy.

W latach 1960-1975 prowadzona byta eksploatacja goérnicza na terenie lokalizacji szkoty. Budynek dobrze znidst
wptywy deformacji gérniczych.

Obecnie brak jest wptywow goérniczych.

Normy i literatura :

PN — 82/B — 02001 — ,Obcigzenia state”

PN — 82/B — 02003 - ,Podstawowe obcigzenia technologiczno-montazowe”

PN — 80/B — 02010/Az1 — ,Obcigzenia $niegiem”

PN — 77/B — 02011/Az1 — ,Obcigzenia wiatrem”

PN — 99/B — 03264 — ,Konstrukcje zelbetowe, betonowe i sprezone”

PN — 90/B — 03200 — ,Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie"
J. Kobiak, W. Stachurski — ,Konstrukcje zelbetowe”

NoogkrwdpE
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I. ELEMENTY KONSTRUKCYJNE REMONTU/ MODERNIZACJI/

PRZEBUDOWY

1. BELKI STROPOWE SZACHTOW INSTALACYJNYCH

1.1.Belki stropowe BS.1, BS.2, BS.3 (parter, 1, 2 i 3 pietro) - Lo = 3,00m

011 = 5,0kN/m, P, = 0,85kN,
A =B = 8,35kN,

Mpr, " = 6,64kNm

Przyjeto przekréj: HEB100
Stal - S235JR

nos$nosc¢ :

Mg = 20,68kNm,

M/Mgr =0,32< 1

ugiecie:

f=0,48cm < f 4op = 1,20cm

1.2. Piyty stropowe uzupetniajgce
Qu2 = 3,60kN/m

Mpr, ™™ = 0,12kNm

Wymiarowanie:

b =100cm

h =8cm

d=5,5cm

C20/25

A-IIIN

W, = 89,9cm®
Jy = 450cm*

— Limax = 0,52m

Asmin = 0,78cm?

przyjeto dotem - @8 co 12cm, Ay, = 4,17cm?
a < ajim = ler/200

Wi < Wiim = 0,3mm

Opracowat:
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650
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H BELKA BS.1 H BELKA BS.2 S S 6 - 6 (KONSOLA) , | KOTWY HASE-RM10x80721
(HEB100) (HEB100) 150 6 NA ZYWICY HIT-HY 150
1:5 RAZEM[  [kg] 58,6
BELKI W STROPIE NAD 1 PIETREM 3 - 3 (BELKA BS.1)-wyk.x5 SPONY 1.6%] kg K
150 1 1,2,3 BS1, 852, B3 | 5d10x50 Hes100 1,2,3 CIEZAR OGOLEM|_[kg] 59,7
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BELKI W STROPIE NAD 2i 3 PIETREM
150 4 -4 (BELKA BS.2)-wyk.x5 5 -5 (BELKA BS.3) - wyk. x13
' 1:10 1:10
@ 224 @ 224 (oblarch) @ HEB100-2755 2 HEB100-547 3 BETON C20/25
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=8 & 1 s || |—= 5 X 6‘ \ NS, SN SPOINY a=5i3 mm
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WYKAZ STALI PROFILOWEJ PRZYNALEZY DORYS. PT-1/K T
ZAMAWIAJACY TYTUL BELKI STROPOWE W
INWESTOR RYSUNKU:| SZACHTACH INSTALACYJNYCH
«~| MASA MASA MASA
POZ. |LICZBA PRZEDMIOT DLUGOSC JEDN. 1577uk | KOMPLETU MATERIAL
24 [cm] [mm] [k] [k] [k] [kg]
1 2 3 4 5 6 7 8
BELKA STROPOWA BS.1 -
SZT.5
1 1 HEB100 2780 20,40 56,8 56,8 S235JR
4 2 BL.10x100 100 7,85 0,8 1,6 S235JR
5 2 7 10x50 100 3,92 0,4 0,8 S235JR
6 4 KOTWY HAS-E-R M10x90/21
NA ZYWICY HIT-HY150
RAZEM[  [kq] 59,2
SPOINY 1,8%|  [kg] 1,1
CIEZAR OGOLEM| [kg] 60,3
CIEZAR DLA 5 ELEMENTOW| [kg] 301,5
BELKA STROPOWA BS.2 -
SZT.5
2 1 HEB100 2755 20,40 56,2 56,2 S235JR
4 2 BL.10x100 100 7,85 0,8 1,6 S235JR
5 2 7 10x50 100 3,92 0,4 0,8 S235JR
6 4 KOTWY HAS-E-R M10x90/21
NA ZYWICY HIT-HY150
RAZEM|  [kg] 58,6
SPOINY 1,8%|  [kg] 1,1
CIEZAR OGOLEM| [kg] 59,7
CIEZAR DLA 5 ELEMENTOW| [kg] 298,5
BELKA STROPOWA BS.3 -
SZT.15
3 1 HEB100 547 20,40 11,2 11,2 S235JR
4 1 BL.10x100 100 7,85 0,8 0,8 S235JR
5 1 7 10x50 100 3,92 0,4 0,4 S235JR
6 5 KOTWY HAS-E-R M10x90/21
NA ZYWICY HIT-HY150
RAZEM|  [kg] 12,4
SPOINY 1,8%|  [kg] 0,3
CIEZAR OGOLEM| [kg] 12,7
CIEZAR DLA 15 ELEMENTOW| [kg] 190,5
= 790,5




Powloka malarska dla zabezpieczenia konstrukcii
ze stali weglowej dla kategorii korozyijnosci atmosfery C2 o trwalosci H

1. Przygotowanie podioza: czyszczenie do stopnia czystosci Sa2,5
wg PN-ISO 8501-1, zgodnie z metodami podanymi w normie .

2. Malowanie w wytwoérni konstrukeji stalowych:
- 2 x farba poliwinylowa do gruntowania przeciwrdzewna o symbolu wg
SWA 7729-062-820 (UNIWIN W Teknos - Oliwa).

3. Malowanie na budowie przy montazu konstrukcji:

- odpylenie, odttuszczenie 1 uzupelnienie wykonanej w wytworni powloki w
miejscach uszkodzonych i w miejscach spawan po uprzednim oczyszczeniu
tych miejsc.

- 3 x emalia poliwinylowa chemoodporna o symbolu wg SWA 7163-650-XX01

(CHEMOWIN A Teknos -Oliwa).

4. Technologia nanoszenia powloki: wyroby malarskie nalezy przygotowac i
stosowac zgodnie z instrukcjg producenta oraz normg PN-79/H-97070.

Nalezy sprawdzi¢, czy wyroby posiadajg atesty producenta oraz czy termin
gwarancji nie zostal przekroczony.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od ttuszczu 1
kurzu. Maksymalny odstep czasu miedzy czyszczeniem, a gruntowaniem wynosi 6
godz.

Przygotowanie farb do malowania polega na usunigciu ewentualnego kozucha,
doktadnym wymieszaniu, rozcienczeniu do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaniu.
Farba podktadowa wymieniona w karcie dostarczona przez wytworce posiada
lepkos¢ odpowiednia do malowania pedzlem - w wypadku zgestnienia trzeba jg
rozcienczy¢ benzyng do lakierow C (najwyzej 5%). Lepkos¢ robocza do
malowania pedzlem wynosi dla emalii 60-80 s wg kubka Forda Nr 4 w temp. 20
2°C. Do rozcienczania jej stosowac rozcienczalnik do wyrobow
chlorokauczukowych 1 poliwinylowych o symbolu wg SWA 8157-779-000 lub
ksylen.

Minimalne odstepy czasu przed naktadaniem nastepnych warstw wynosza: dla
farby podktadowej 48 godz., dla pierwszej warstwy emalii 7 dni, dla nastepnych
warstw emalii 4 godz.

Nanoszac pedzlem farbe podktadowa nalezy stosowac duzy nacisk 1 kilkakrotnie
przecigga¢ pedzlem po tej samej powierzchni, weierajac ja w nieréwnosci i
wglebienia podloza. Ze wzgledu na szybkie schnigcie emalii poliwinylowej i




zawarte w niej rozpuszczalniki nie nalezy zawraca¢ pedzlem na powierzchnie juz
pomalowane; nalezy malowa¢ szybkimi ruchami.

Wyroby malarskie nanosi¢ pedzlem, az do uzyskania powtoki o $redniej grubosci
160pm.

Po wykonaniu powtoki sezonowac ja przez okres 14 dni.

5. Warunki bhp i p.poz. - sktadnikami toksycznymi farby podktadowej sg ksylen 1
benzyna do lakierow. Ze wzgledu na zawartos$¢ tatwopalnych i toksycznych
rozpuszczalnikoOw nalezy podczas malowania przestrzega¢ obowigzujace przepisy
p.poz. 1 bhp, zwtaszcza przy pracach w pomieszczeniach zamknigtych.

6. Konserwacja powloki malarskiej - stan powtoki nalezy kontrolowa¢ co 3
miesigce. Ocenia¢ stopien zniszczenia powtoki malarskiej wg PN-71/H-97053 i w
zaleznosci od stopnia zniszczenia przeprowadzac renowacj¢ powtoki zgodnie z
w/w normg. Nie dopuszczac¢ do zniszczenia trzeciego stopnia, ktore wymaga
catkowitego usunigcia starej powtoki, ponownego oczyszczenia podtoza oraz
naniesienia wszystkich warstw od nowa.

(D' Do kolejnych wymalowan stosowa¢ emalie w roznych odcieniach barw.




